RECYKLING
REGRANULACJA
COMPAUNDOWANIE



RECYKLING

MARATHON LINE
INNOWACYJNE ROZWIAZANIE DLA RECYKLINGU

Linie dzieki swojej elastycznosci mogg przetwarzac szeroka game odpadow z tworzywa, a szczegblnie
folie PE, PP oraz sztywne plastikowe rozkrusze PP, PE, PS, ABS i inne. Wszystkie modele MARATHON
LINE s3g sterowane przez najnowoczesniejszy system sterowania PLC, ktory umozliwia wiele roznych
nastawien uzytkownika, tacznie z zapisywaniem receptur, uprawnieniami uzytkownikéw, zdalnym
dostepem i wiele innych. Nowg linie modelowa cechuje tez wyraznie obnizone zuzycie energii, dzieki
czemu oszczedza koszty produkcji i ogranicza szkodliwy wptyw na Srodowisko. Ponadto technologia
umozliwia powrdt maksymalnej mozliwej ilosci materiatéow odpadowych z powrotem do cyklu
produkcyjnego. Obstuga maszyn jest przyjazna dla uzytkownika, a sterowanie jest intuicyjne.

LINIA DO REGRANULAC]I SKEADA SIE Z:

1. WYTLACZARKI JEDNOSLIMAKOWE] BOCOMATIC

2. AGLOMERATORA

3. ZMIENIACZA SIT Z PLUKANIEM WSTECZNYM

4. GRANULATORA Z CIECIEM NA GEOWICY WODNYM

PRZEGLAD LINII

TYP LINII RM-V 250 RM-V 400 RM-V 650
Srednica élimaka 75mm 90 mm 120mm

iagellilia 75 kW 90 kW 200 kW

wyttaczarki

1@ 55 kW 75 kKW 160 kW

aglomeratora
Wydajnosc 200-250 kg/h 300-400 kg/h 550-700 kg/h




REGRANULACJA

LINIA DO REGRANULACJIRL
EFEKTYWNE ROZWIAZANIE DLA PANSTWA PRODUKC]!

Linia do regranulacji RL jest przeznaczona do przetwarzania odpaddw tworzyw sztucznych w formie miazgy,
moze przetwarza¢ materiaty termoplastyczne ABS, PE, PEI, POM, PP, PTFE. Wydajnos¢ wyttaczarki waha sie
od 30-135 kg/h dla linii RL 135 oraz 160-235 kg/h dla typu RL 235, w zaleznosci od materiatu wejsciowego.
Linia jest sterowana z pomoca modutu PLC z ekranem dotykowym, wyttaczarka na wyjsciu posiada czujnik
do mierzenia ciSnienia i temperatury roztopionej masy, oraz inne elementy bezpieczenstwa. Obstuga linii
jest w maksymalnym mozliwym stopniu przyjazna dla uzytkownika. Linia jest standardowo wyposazona
w granulacje z cieciem na gtowicy wodnym, wedtug potrzeb klienta mozna zastapic granulacjg podwodna.

LINIA DO REGRANULAC)I SKEADA SIE Z: TYP LINII RL 135 RL 235

1. WYTEACZARKI JEDNOSLIMAKOWE]
BOCOMATIC EB-P o
2. HYDRAULICZNEGO ZMIENIACZA SIT PLYTOWEGO Srednica $limaka
3. GRANULATORA Z CIECIEM NA GtOowicy Moc silnika wyttaczarki 37 kw 90 kW
WODNYM LUB GRANULAC|I PODWODNE] Wydajnose linii 30-135 kg/h 160-235 kg/h

60 mm 90 mm




REGRANULACJA

LINIA STRUNOWA BOCOMATIC

NAJLEPSZE ROZWIAZANIE DLA PANSTWA PRODUKC]I

Oferujemy kompletne linie strunowe, ktére beda w catosci spetniaty Panstwa wymagania. Dzieki swojej
elastycznosci potrafig one przetwarzac szeroka game sztywnych materiatéw z tworzywa, takich jak PP, PA,
PE, PCiinne. Nasze linie strunowe sg stynne dzieki ich niezawodnosci, nowoczesnej technologii, Swietnej
jakosci narzedzi tnacych, elastycznosci, doskonatej jakosci pelletu, jak réwniez ekonomicznej produkcji.
Eksploatacja linii jest w maksymalnym mozliwym stopniu przyjazna dla uzytkownika, a sterowanie jest

intuicyjne.

LINIA DO REGRANULAC]I SKEADA SIE Z:

1. WYTLACZARKI JEDNOSLIMAKOWE] BOCOMATIC
2. HYDRAULICZNEGO ZMIENIACZA SIT PLYTOWEGO
3. NIERDZEWNE] WANNY CHLODZACE)

4. GRANULATORA DO ODCINANIA STRUN

PRZEGLAD LINII
Mikrogranulat

TYP LINII RMS-B 100 RMS-B150 RMS-B 300
Srednica 60mm 75 mm 105mm
slimaka

Mo 37 kW 45 kW 10 kW

wyttaczarki

Wydajnosc 120 kg/h 150 kg/h 300 kg/h

Cranulat standardowy

RS-B100 RS-B 150
60mm 75mm
37 kW 45 kW

140 kg/h 180 kg/h

RS-B 300

105 mm

110 kW

330 kg/h




COMPAUNDOWANIE
LINIA DO COMPOUNDINGU BOCOMATIC
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Compaundowanie tworzyw sztucznych jest to proces, w ktérym s3 dodawane dalsze materiaty do
podstawowego roztopionego materiatu polimerowego w celu uzyskania materiatu o ulepszonych
zadanych wtasciwosciach lub o lepszej obrabialnosci. Proces zmienia wtasciwosci fizyczne, cieplne,
elektryczne i wizualne (kolor, strukture, odpornosé na zuzycie, wytrzymatosc itd.) Moze by¢ przetwarzana
szeroka skala materiatow, np. PP, HDPE, LDPE, LLDPE, ABS, termoplasty konstrukcyjne - PA, PET, PC, ABS,
PBT, PPS, materiaty wrazliwe na ogrzewanie i obcigzenie - guma termoplastyczna, polimery piankowe,
XLPE itd. Zaletg naszych linii do compoundingu jest oszczednos¢ energii. Oprocz tego planowanie
produkcji oraz wzornictwo produktow jest bardzo elastyczne. Jest gwarantowane ekstremalnie doktadne
mieszanie wyrobow dzieki wyzszemu stopniowi napetnienia i nizszej temperaturze roztopionej masy.

PRZYKLAD LINII PRODUKCYJNE) DO COMPOUNDINGU:

1. WYTEACZARKA DWUSLIMAKOWA

2. HYDRAULICZNY ZMIENIACZ SIT PLYTOWY

3. POMPA ZEBATA ROZTOPIONE) MASY

4, NASTEPNE URZADZENIA PERYFERYJNE WEDLUG UZGODNIENIA

PRZEGLAD LINII

TYP LINII EB-K 26 EB-K 42 EB-K 65 EB-K 77 EB-K 92 EB-K 130
Srednica élimaka 26mm 42mm 65mm 77mm 92 mm 130mm

Moc silnika 5,5 - 11 kW 55 - 75 kW 90 - 110 kW 160 -200kW  315-500kW 600 - 900 kW

wyttaczarki

Wydajnos¢ 5-50 kg/h 40-120 kg/h 100-400 kg/h 250-650 kg/h 500-1300 kg/h  1200-3000 kg/h

Uwaga: Srednica $limaka i moc silnika wyttaczarki sg zmienne i mogg byc dostosowane do wymagan produkcyjnych.




PARDUBICE

BOCO PARDUBICE machines, s.r.o.
€.p.1, 533 32 Cepi
Republika Czeska

www.boco-wytlaczarki.pl

Firma BOCO PARDUBICE machines, s.r.0. posiada ponad 25-letnia tradycje zorientowana na produkcje maszyn
i urzadzen dla przemystu tworzyw sztucznych i kauczuku.

Firma ze swoim zapleczem technaologicznym i zakresem oferowanych ustug profesjonalnych nalezy do czotowych firm
produkcyjnych w dziedzinie przemystu tworzyw sztucznych i kauczuku w Republice Czeskiej oraz w UE.

Dane kontaktowe do naszych przedstawicieli znajdziecie panstwo na naszej stronie www

www.boco-wytlaczarki.pl/kontakty

Produkujemy rowniez:
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