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BOCO PARDUBICE MACHINES

VAS PARTNER
VE SVETE EXTRUZE



EXTRUDERY

pro zpracovani
termoplastu
EB-P
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ZAKLADNi TECHNICKA DATA:

T Pramér Sneku Vykon Vykon hlavniho Celkovy pfikon
v mm v kg/hod pohonu v kW extruderu v kW
EB-P 30 30 5-30 55-T 15 -25
EB-P 45 45 75-90 15 - 22 25 - 45
EB-P 60 60 20-180 22 - 45 50-95
EB-P75 75 45 - 300 37-75 60 - 125
EB-P S0 90 60 - 550 75-132 15 -210
EB-P 120 120 100 - 700 90 - 200 -
EB-P 150 150 500 - 1000 110 - 315 -
EB-P180 180 700 - 1500 132 - 355 -
EB-P 200 200 1000 - 2000 355-750 -
EB-P 250 250 2000 - 3000 750 -1000 -

Nase jednosnekové extrudery EB-P jsou vhodné pro zpracovani PP, PE, LDPE, HDPE, PVC, PA, TPV, TPE.
Lze je pfipojit k jakékoliv periferii, napf. pro vytlatovani trubek, profilt, filamentu, plochych folii atd.

Sortiment zahrnuje Sirokou Skalu extrudert s:

* prumérem Sneku od 30 do 250 mm

» pracovni délkou Sneku od 27 do 33 L/D

« vykonem extruderu od cca 5 kg/h do 3 000 kg/h (v zavislosti na vstupnim materialu)

VSechny nasSe extrudery jsou vybaveny Ffidicim systémem s dotykovou obrazovkou pro monitorovani
a ovladani.

Diky konstrukénimu a vyvojovému programu VIRTUALNi EXTRUZNi LABORATOR™ mame moZnost
navrhnout kazdy Snek individualné a nasledné vyrobit v naSem zavodeé.

Uvedeny prehled tvofi zaklad pro nasledna zafizeni, ktera jsou specialné navrzena podle vaSich potfeb
a pozadavku. K tomuto tcelu vyuzZivame nase rozsahlé know-how a dlouholeté zkuSenosti.

Pro dalSi informace kontaktujte naSeho obchodniho zastupce.




RADA EB-P 30

Pramér sneku
Typ

vV mm
EB-P 30/27 30
EB-P 30/30 30
EB-P 30/33 30
RADA EB-P 45
T Priimér sSneku
P v mm
EB-P 45/27 45
EB-P 45/30 45
EB-P 45/33 45
RADA EB-P 60
T Pramér sneku
yp vV mm
EB-P 60/27 60
EB-P 60/30 60
EB-P 60/33 60
RADA EB-P 75
T Priimér sneku
P v mm
EB-P 75/27 75
EB-P 75/30 75
EB-P75/33 75
RADA EB-P 90
T Pramér sneku
yp v mm
EB-P 90/27 90
EB-P 90/30 90
EB-P 90/33 90

Pracovni délka
sneku L/D
27
30
33

Pracovni délka
sneku L/D
27
30
33

Pracovni délka
Sneku L/D
27
30
33

Pracovni délka
sneku L/D
27
30
33

Pracovni délka
sneku L/D
27
30
33

Vykon
v kg/hod
5-15
5-20
5-25

Vykon
v kg/hod
75-35
75 -45
10 - 55

Vykon
v kg/hod
20-80
30-M5
40 -150

Vykon
v kg/hod
45 -130
50 - 165
75-210

Vykon
v kg/hod
60 - 200
65 - 280
80 -320

Vykon hlavniho
pohonu v kW
55
7.5
n

Vykon hlavniho
pohonu v kW
15
18,5
22

Vykon hlavniho
pohonu v kW
22
37
45

Vykon hlavniho
pohonu v kW
37
55
75

Vykon hlavniho
pohonu v kW
75
90
10

Priklady specifikace extruderi BOCO EB-P

Vhodné Moznost provedeni
pro material s evakuaci
pPvC ANO
PP PE, LDPE, HDPE, ABS, PS, TPE, PES ANO
PP, PE NE
Vhodné MozZnost provedeni
pro material s evakuaci
PVC ANO
PP, PE, LDPE, HDPE, ABS, PS, TPE, PES ANO
PP, PE NE
Vhodné MozZnost provedeni
pro material s evakuaci
PvC ANO
PP, PE, LDPE, HDPE, ABS, PS, TPE, PES ANO
PP, PE NE
Vhodné MozZnost provedeni
pro material s evakuaci
PVvC ANO
PP, PE, LDPE, HDPE, ABS, PS, TPE, PES ANO
PP, PE NE
Vhodné MozZnost provedeni
pro material s evakuaci
PVC ANO
PP, PE, LDPE, HDPE, ABS, PS, TPE, PES ANO
PP, PE NE

U varianty s evakuaci se prodlouzi funkéni délka Sneku o cca 10 L/D.

Varianta s pracovni délkou Sneku 33 L/D je vhodna pro maximalizaci vykonu Cistych materialt jako PP a PE
nebo pro dokonalé promichani ostatnich materiald, ale s nizsim maximalnim vykonem.




EXTRUDERY

pro zpracovam gumarenskych N
smési a EPDM

EB-G
EB-G NG

ZAKLADNi TECHNICKA DATA:

Typ Prumeér Sneku Vykon Vykon hlavniho Po‘déyaci

v mm v kg/hod pohonu v kW valecek
EB-C 60 60 25-120 30 ANO
EB-G 75 75 40 - 200 55 ANO
EB-GC S0 90 60 - 300 75 ANO
EB-G 120 120 90 - 450 90 ANO
EB-G 150 150 15 - 800 132 ANO
EB-GC 200 200 * * ANO
EB-GC 250 250 * * ANO

*Na zakladé Vasich potfeb Ize tyto parametry pfizpasobit dle Vasich pozadavku.

Extrudery fady EB-G jsou navrzeny pro efektivni zpracovani gumarenskych smési a EPDM.
Jsou vybaveny podavacim valeckem pro idealni nabirani gumového pasku. Extrudery jsou topeny/
chlazeny pomoci temperacnich jednotek.

Komory a podnasypkové dily jsou vlozkovang, ¢imz Ize snizit naklady na renovace naSich strojd. Vlozky
mohou byt nitridované, kalené nebo bimetalické (podle zpracovaného typu materialu).

Uvedeny pfehled extrudért tvofi zakladni nabidku. Na zakladé Vasich potfeb jsme schopni tyto extrudery
pfizpusobit dle Vasich pozadavku.

ZAKLADNi TECHNICKA DATA EB-G NG:

T Pramér Sneku Vykon Vykon hlavniho
P v mm v kg/hod pohonu v kW

EB-C NG 30 90 60 - 400 55

Extruder nové fady EB-G NG je vybaven linearnim vedenim, které
umoznuje rychlou vyménu podavace pasku za nasypku s granulatem.
Tato unikatni schopnost kombinace zpracovavat granule i pasek
umoznuje na jednom stroji vyuzit obé vstupni suroviny. Prestavba
extruderu je navrZena tak, aby ji jedna osoba zvladla provést béhem
nékolika minut.

Prodalsiinformace a cenu nevahejte kontaktovat nase obchodnizastupce.




EXTRUDERY

pro zpracovani silikonovych smési
EB-S

ZAKLADNIi TECHNICKA DATA:

Primeér Sneku Vykon Vykon hlavniho Podavaci
Typ v mm v k alec
g/hod pohonu v kW valecek
EB-S 75 75 40 - 320 30 ANO
EB-590 90 80 -420 37 ANO

JednoSnekové extrudery fady EB-S jsou specialné navrZzeny pro zpracovani silikonu. Jsou vybaveny
podavacim valeckem pro idealni nabirani silikonové smési. \VSechny dulezité ¢asti extruderu -
komora, podnasypkova ¢ast, podavaci valetek, Snek - jsou pfipraveny k chlazeni.

Komory a podnasypkaoveé dily jsou viozkované. Vlozky doporucujeme dodavat v kaleném provedeni. Na
Vase pfani dodame i vlozky nitridované nebo bimetalické. Pouzitim vlozky Ize snizit naklady na renovace
nasich stroju.

Diky konstrukénimu a vyvojovému programu VIRTUALNI EXTRUZNI LABORATOR™ mame moZnost
navrhnout kazdy Snek individualné a nasledné vyrobit v nasem zavodé. Ve spolupraci s nasimi zakazniky
navrhujeme optimalni feSeni podle jejich pozadavku a potreb.

Extrudery EB-S jsou nedilnou soucasti extruznich linek na zpracovani silikonovych smesi.

Pro vice informaci kontaktujte nase obchodni zastupce.




DVOUSNEKOVE EXTRUDERY

ZAKLADNIi TECHNICKA DATA:

Typ Prameér Snekd Vykon Vykan hlavniho Celkovy pfikon
v mm v kg/hod pohonu v kW extruderu v kW
EB-D75 2Xx75 40 - 250 30 cca 65
EB-D 90 2x90 65 - 340 37 cca 85
EB-D 107 2x107 80 - 450 55 cca 110
EB-D 120 2x120 120 - 650 74 cca 165

NaSe protibéZzné paralelni dvousnekové extrudery EB-D jsou vhodné pro zpracovani PVC a dalSich
materialii ve formé granuli, prasku nebo drté. Rizené davkovani zakladnich materialt se provadi
pomoci jednosSnekového davkovaciho zafizeni.

Pouzivaji se napfiklad k vytlacovani trubek, profilt atd.

Zakladni Fada zahrnuje Sirokou Skalu extruderu s:
e pruméry Snekd od 75 do 120 mm
» vykonem extruderu od cca 40 kg/h do 650 kg/h

Diky konstrukénimu a vyvojovému programu VIRTUALNi EXTRUZNI LABORATOR™ mame moznost
navrhnout kazdy Snek individualné a nasledné vyrobit v naSem zavodé. Ve spolupraci s nasimi zakazniky
navrhujeme optimalni feSeni podle jejich poZadavku a potfeb.

VSechny nase extrudery jsou vybaveny fidicim systémem s dotykovou obrazovkou pro monitorovani
a obsluhu.

Pro dalsi informace kontaktujte naseho obchodniho zastupce.




LABORATORNI EXTRUDERY

EB-L

ZAKLADNIi TECHNICKA DATA:

Primeér Sneku Pracovni délka Vykon Celkovy Vykon hlavniho
Typ - .
v mm Sneku v kg/hod pfikon v kW pohonu v kW
EB-L 30 30 30L/D 2-10 9 7,5
EB-L 40 40 14L/D 3-15 7 4

Nova fada laboratornich extrudert EB-L je urcena zejména pro testovani a vyvoj novych materialovych
SMesi.

* EB-L 30 pro termoplasty
e EB-L 40 pro gumarenské smési a EPDM

Laboratorni extruder EB-L 30 dokaZe zpracovavat vstupni material v podobé klasickych granuli
i v podobé prasku.
Laboratorni extruder EB-L 40 zpracovava gumoveé pasky nebo granulat.

Tyto extrudery jsou ureny pro specifickou nebo zkuSebni vyrobu na zjiStovani vad v materialu €i
pfipadnych necistot. S nasimi laboratornimi extrudery si Ize ovéfit viastnosti materiali mimo sériovou
vyrobu.

Oba typy extrudert jsou vybaveny senzorem pro snimani teploty a tlaku taveniny.

Pro dalsi informace kontaktujte nase obchodni zastupce.




KOMPAUNDACNI EXTRUDERY

EB-K

ZAKLADNi TECHNICKA DATA:

Typ Primeér Snekd Vykon Vykon hlavniho pohonu
vV mm v kg/hod v kW
EB-K 26 2x26 5-50 55-1
EB-K 42 2x42 40 -120 55-75
EB-K 65 2 X 65 100 - 300 90 - 10
EB-K 77 2x77 250 - 650 160 - 200
EB-K 92 2x92 500 -1300 315 - 500
EB-K130 2 x130 1200 - 3000 600 - 900

Rada soubézné se otacejicich dvousnekovych extruderi EB-K se pouZiva jako kompaundatni extrudery,
které jsou vhodné pro dokonalou homogenizaci plastd a pfisad. PouZivaji se pro vyrobu plastd na
zakladé individualnich pozadavkd zakaznika.

Lze na nich zpracovavat Sirokou Skalu materialt, napf. PP, HDPE, LDPE, LLDPE, ABS, konstrukéni
termoplasty - PA, PET, PC, ABS, PBT, PPS, materialy citlivé na ohfev a namahani - termoplasticka guma,
pénove polymery atd.

Kompaundacni extrudery jsou vybaveny fizenym davkovanim pomoci jednoSnekového davkovaciho
zafizeni.
Pro dalsi informace a cenu nevahejte kontaktovat nase obchodni zastupce.




KOEXTRUDERY

EB-KOEX

Koextrudery jsou idealné navrzené pro pouziti v extruznich linkach do riznych prostorovych zastaveb.
Jejich vyuziti je velmi Siroké a universalni napf. pro vyrobu vicevrstvych plastovych produktt, pro barevné
znateni trubek, profilt a kabelt pomoci Siroké Skaly plastovych materiall atd.

Vyhodou zafizeni jsou minimalni zastavbové rozmeéry, moznost natoceni do vSech stran a poloh, nejenom
kolem vlastni osy, ale i v 3D prostoru.

Koextrudery jsou vhodné pro zpracovani termoplasti, gumy i EPDM.

V pfipadech, kde je velka narotnost na prostor, stavime koextrudery dle pfani zakaznika.
Maximalni vykan koextruderu je zavisly na typu extrudované smési.

Pro dalSi informace a cenu nevahejte kontaktovat naseho obchodniho zastupce.




v PARDUBICE

BOCO PARDUBICE machines, s.r.o.
€.p. 1,533 32 Cepi
Ceska republika

www.boco.cz

Firma BOCO PARDUBICE machines, s.r.0. ma vice jak 30letou tradici se zaméfenim
na vyrobu strojll a zafizeni pro plastikafsky a gumarensky pramysl.

Firma se svym technologickym zazemim a rozsahem nabizenych profesionalnich sluZeb fadi k pfednim vyrobnim firmam
v oblasti plastikafského a gumarenského prumyslu v Ceské republice a EU.

Kontaktni tdaje na nase obchodni zastupce naleznete na nasich webovych strankach

www.boco.cz/kontakt

Dale vyrabime:

Kompaundatni

Recyklagni linky )
linky

e g\ Extruzni
IM‘—W vytlatovaci linky

Termoizolacni deky
na stroje

Design a vyroba nastroju
pro vytlacovani plastu
(hlavy, trysky atd.)

Zabezpetovaci
-;'.«" boticky
na automobily




